ТЕСТЫ ПО ПФО
Тест  по теме : Обработка давлением
1. Чем рабочие клети прокатных станов отличаются от

шестеренных?

1.1. в рабочих клетях вращаются валки, а в шестеренных - шестерни;

1.2. рабочие клети соединены с шестеренными, а шестеренные еще и с

редуктором;

1.3. они взаимосвязаны.

2. Почему ограничивается длина заготовок при осадке?

2.1. из-за продольного изгиба;

2.2. из-за вибрации;

2.3. для сокращения работы деформации.

3. Как оценивается усилие выдавливания при прессовании?

3.1. по формуле ;

3.2. на основании эксперимента;

3.3. по закону Гука.

4. Ковка или штамповка единичных деталей является более

рациональной?

4.1. ковка;

4.2. штамповка;

4.3. оба метода равноценны.

5. Почему профили изгибают при заполнении внутреннего

пространства песком или другими материалами?

5.1. для предотвращения локального смятия;

5.2. для предотвращения фреттинг-коррозии;

5.3. для устранения обоих недостатков.

6. При резании или прокате более важна смазка?

6.1. более существенны потери энергии при резании;

6.2. затраты энергии при прокате больше, чем при резании, поэтому

относительная экономия энергии за счет смазки больше при прокате;

6.3. затраты зависят от степени обжатия и долей использования материала

в сравниваемых процессах.

7.  Какое оборудование используется для получения штампованной поковки?

7.1. горизонтально-ковочная машина;

7.2. пресс-ножницы;

7.3. прокатный стан.

Тесты по теме : Литейное производство

1. Как меняются свойства формовочных смесей при увеличении

доли глины?

1.1. увеличивается прочность;

1.2. снижается газопроницаемость;

1.3. проявляются обе тенденции.

2. Чем отличаются составы стержневых и формовочных смесей?

2.1. содержанием влаги;

2.2. содержанием влаги и глины;

2.3. не отличаются.

3. Зачем в литейных формах делают выпоры?

3.1. для ускорения заполнения форм;

3.2. для облегчения отвода газов и паров;

3.3. для реализации обоих указанных факторов.

4. Как регулируется структура литых изделий?

4.1. изменением толщины стенок отливок;

4.2. изменением начальной температуры разливки и модифицированием

металла;

4.3.использованием указанных факторов и изменением условий

охлаждения.

5. Обязательно ли подсушивать формовочные материалы?

5.1. подсушивают или сушат только оболочковые формы;

5.2. подсушивают крупные формы, стержневые смеси и оболочковые

формы;

5.3. сушку используют при появлении опасности разрушения форм

Тесты по теме: Сварка

1. Какие защитные газы используются при сварке?

1.1. только аргон;

1.2. только углекислый газ;

1.3. аргон, углекислый газ, азот.

2. Какие газовые смеси используются при газовой сварке?

2.1. только чистый кислород;

2.2. газовое пламя получается при сгорании природного газа, пары бензина

и керосина используются без добавления кислорода.

3. Какие параметры следует учитывать при сварке давлением?

3.1. деформацию;

3.2. температуру;

3.3. не только температуру и давление, но и трение, время использования

давления.

4. Возможно ли сваривать чугун холодной сваркой?

4.1. возможно;

4.2. невозможно;

4.3. возможно, если приложить очень высокие давления.

5. Для чего используется наплавка различных материалов на

изделия?

5.1. для придания декоративных свойств;

5.2. для повышения износостойкости и коррозионной стойкости;

5.3. для устранения поверхностных дефектов.

  6. Возможно ли использовать магнитный контроль для выявления

внутренних дефектов?

6.1. да;

6.2. невозможно;

6.3. выявляет только поверхностные дефекты

Тесты по теме: обработка резанием

1. Какое влияние оказывает нарост на резце на процесс резания?

1.1. положительное;

1.2. отрицательное;

1.3. двоякое.

2. Как определяется основное технологическое время резания?

2.1. по расчетному пути режущих инструментов;

2.2. по длине обработанной поверхности;

2.3. величине подачи;

2.4. по совокупности всех вышеуказанных характеристик.

3. Какие смазочно-охлаждающие вещества используют в процессах

резания?

3.1. эмульсии и масла;

3.2. углекислый газ, азот и др. газы;

3.3. парафин, воск;

3.4. все вышеперечисленные материалы.

4. Чем отличается зенкерование от зенкования?

4.1. различий нет;

4.2. различием используемых резцов;

4.3. зенкерование используется для исправления геометрической формы

отверстий, а зенкование для углубления отверстий.
  5. Какие резцы используются при  обработке  на строгальных

станках?

5.1. только проходные;

5.2. только прорезные и подрезные;

5.3. все вышеперечисленные.

  6. Какие виды режущих инструментов используют на станках

сверлильной группы?

6.1. сверла;

6.2. зенкеры;

6.3. метчики;

6.4. все перечисленные инструменты.

  7. Какие фрезы используют при изготовлении зубчатых колес?

7.1. торцевые;

7.2. концевые;

7.3. специальные червячные модульные фрезы

8. Назовите приспособление, расширяющее технологические 

возможности универсального фрезерного станка:

8.1. станочные тиски;

8.2. делительная головка;

8.3. кулачковый патрон.

9. Какая механическая передача преобразует вращательное 

движение в поступательное?

9.1. ремённая;

9.2. зубчатая;

9.3. винтовая.

10. Какой из указанных инструментов снимает наименьший припуск?

10.1. зенкер;

10.2. сверло;

10.3. развёртка.

11. Глубина резания – это:

11.1. разность между размером заготовки и размером детали;

11.2. толщина слоя, снимаемого за один проход;

11.3. величина межоперационного припуска.

12. Какой резец имеет главный угол в плане 90 град.?

12.1. проходной прямой;

12.2. проходной упорный;

12.3. подрезной.

13. Что делать, если мощность, потребная на резание, больше мощности двигателя станка?

13.1. увеличить подачу;

13.2. увеличить число оборотов;

13.3. уменьшить подачу.

14. Скорость резания определяется по формуле:

14.1. V=pDn/1000 м/мин;

14.2. V=L/t м/мин;

14.3. V=Son/p м/мин.

15. Какая марка стали не относится к инструментальным?

15.1. Т5К10;

15.2. Р6М5;

15.3. 30ХГСА.

16. Какой инструментальный материал обладает теплостойкостью выше 1000град.?

16.1. Р9К10;

16.2. У10;

16.3. эльбор.

17. Главным фактором использования смазочно-охлаждающей жидкости является

17.1. удаление стружки;

17.2. отвод тепла из зоны резания;

17.3. повышение качества обработки поверхности.

18.  Что означает первая цифра 2 в модели станка 2Р135Ф2?

18.1. группу станка;

18.2. тип станка;

18.3. основной параметр.

19. Укажите метод получения заготовок, который  обеспечивает малоотходную 

технологию при механической обработке.

19.1. литье по выплавляемым моделям;

19.2. свободная ковка;

19.3. горячая объемная штамповка.

20. Назовите наиболее производительный способ обработки точного отверстия:   

20.1. сверление, зенкерование, развертывание;

20.2. сверление, растачивание;

20.3. протягивание.

21. Какой твердый сплав рекомендуется для черновой обработки стали?

21.1. ВК8;

21.2. Т5К10;

21.3. Т30К4.

22. Какой материал служит для изготовления державок и корпусов инструмента?

22.1. конструкционная сталь;

22.2. быстрорежущая сталь;

22.3. твердый сплав.

23. Какой резьбонарезной инструмент является самым производительным?

23.1. резец резьбовой;

23.2. плашка;

23.3. резьбовая фреза.

24. При изготовлении детали с ее поверхности срезается слой металла в виде стружки. 

Выберете  способ срезания стружки:

24.1. фрезерование;

24.2. сверление;

24.3. точение;

24.4. шлифование.
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25. Выберете инструмент для выполнения указанной операции 
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26. При изготовлении детали с ее поверхности срезается слой металла 

в виде стружки. 

Назовите способ срезания стружки:

26.1. фрезерование;

26.2. сверление;

26.3. точение;

26.4. шлифование.
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27. Выберете инструмент для выполнения указанной операции 
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 28. Указанная поверхность имеет диаметр 100 мм.
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Выберете инструмент для выполнения указанной операции
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29. Назовите указанную на рисунке передачу 
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29.1. винтовая;

29.2. реечная;

29.3. червячная

30. Каким инструментом можно обработать деталь 1?
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31. Назовите операцию, на которой обрабатывается указанная стрелкой поверхность.
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31.1. резьбонарезание;

31.2. зубонарезание;

31.3. зенкерование

32. Выберете инструмент для выполнения указанной операции 
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